Chwytak rownolegty
HGPP-20-A FESTO

Numer czesci: 187873

precyzyjny, z bezdotykowg sygnalizacja potozenia przy pomocy
czujnika Halla lub czujnikéw indukcyjnych.

Karta danych

Cecha Wartos¢
Wielkos¢ 20

Skok na szczeke chwytaka 7.5 mm
Maks. doktadnos¢ zamiennosci 0.1 mm
Powtarzalnosé chwytaka ¢<=0.02 mm
Liczba szczek chwytaka 2

Tryb pracy

Dwustronnego dziatania

Funkcja chwytaka

Roéwnolegty

Konstrukcja

Zebatka/Zebnik

Sygnalizacja potozenia

Do czujnika Hall-a
Przy pomocy czujnikéw indukcyjnych

Catkowita sita chwytu przy 6 bar, otwieranie 340N
Catkowita sita chwytu przy 6 bar, zamykanie 340N
Cisnienie robocze 2 ...8 bar
Maks. czestotliwoS¢ robocza chwytaka 4 Hz

Min. czas otwarcia przy 6 bar 44 ms
Min. czas zamkniecia przy 6 bar 59 ms

Medium robocze

Sprezone powietrze wg 1IS08573-1:2010 [7:4:4]

Uwagi odno3nie medium roboczego

Mozliwa praca na powietrzu olejonym (po rozpoczeciu olejenia jest
ono wymagane przy dalszej pracy)

Klasa odpornoéci na korozje CRC

2 - Srednia odpornoéé na korozje

Temperatura otoczenia 5...60 °C

Sita chwytu przy 6 bar na szczeke chwytajaca, przy otwieraniu 170N

Sita chwytu przy 6 bar na szczeke chwytajaca, przy zamykaniu 170N

Maks. sita na szczece chwytaka Fz, statyczna 220N

Maks. moment na szczece chwytaka Mx, statyczny 14 Nm

Maks. moment na szczece chwytaka My, statyczny 14 Nm

Maks. moment na szczece chwytaka Mz, statyczny 14 Nm

Maks. masa na zewnetrzng szczeke chwytaka 200 g

Waga produktu 604 g

Spos6b montazu Przy pomocy gwintéw wewnetrznych
Przytacza pneumatyczne M5

Uwaga dotyczaca materiatow Nie zawierajg miedzi i PTFE
Materiat pokrywy POM

Materiat obudowy

Stop aluminium
Twarde anodowanie

Materiat szczek chwytaka

Stop aluminium
Niklowanie
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