Modut manipulatora
HSW-12-AS

Numer czesci: 540232

Pick and Place do przemieszczania czesci o kat 90°, bez napedu z
tozyskowaniem i watkiem.

Cecha Wartos¢

Skok roboczy 15...25mm

Wielkos¢ 12

Maks. skok liniowy przy kacie obrotu 90° 142/142 mm

Skok w osi Z 80...100 mm

Amortyzacja Ttumienie hatasu przez zderzak
Pozycja zabudowy Dowolna

Konstrukcja Watek napedu

Prowadzenie liniowe plus podparcie obrotowe
Dodatnio poprowadzona sekwencja ruchu

Sygnalizacja potozenia

Przy pomocy czujnikéw

Powtarzalnos¢ potozef koficowych +/-0,02 mm
Temperatura otoczenia 0...60 °C
Maks. moment obrotowy na watku napedowym 12.25Nm
Maks. sita osiowa na watku napedowym 18N
Maks. moment Mx 1.5Nm
Maks. moment My 1.5Nm
Maks. moment Mz 1.5Nm
Maksymalne obcigzenie uzyteczne 1kg
Maks. sita promieniowa na watku napedowym 45N
Maks. sita w kierunku Y 35N
Waga produktu 2800¢g

Sposéb montazu

Przy pomocy otwordéw przelotowych i tulejek centrujgcych

Uwaga dotyczaca materiatow

Nie zawieraja miedzi i PTFE

Materiat zderzakow

Stal wysokostopowa

Materiat docisku sprezynowego

Stal wysokostopowa

Materiat ptyty podstawowej

Stop aluminium
Anodowanie

Materiat uchwytu

Stop aluminium
Anodowanie

Materiat prowadnicy krzyzowe;j

Stal ulepszana cieplnie

Materiat dZzwigni obrotowej

Stal do naweglania
Oksydowanie

Materiat ptyty z rowkiem prowadzacym

Stal do naweglania

Hartowany
Materiat szyny dla czujnikéw Stop aluminium

Anodowanie
Materiat jarzma Stop aluminium

Anodowanie

Materiat Sruby regulacyjnej

Stal wysokostopowa
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